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208.2 SAND F 21 14 2.5 15 55 17 10  --

213.1 PMC F 30 24 1.5 25 85 24 9.5  --

222.1 PMC T52 35 31 1 31 100 25  --  --

T551 37 35 0.5 40 115 30 8.5 10.7

T65 48 36 0.5 36 140 36 9 10.7

240.1 SAND F 33 28 1 30 90  --  --  --

242.2 SAND F 31 30 0.5  --  --  --  --  --

D 27 18 1 18 70 21 8 10.3

T571 32 30 0.5 34 85 26 11 10.3

T77 30 23 2 24 75 24 10.5 10.3

295.2 SAND T4 32 16 8.5 17 60 26 7 10

T6 36 24 5 25 75 30 7.5 10

T62 40 34 2 34 90 33 8 10

296.2 PMC T4 37 19 1 20 75 30 9.5 10.1

T6 40 26 5 26 90 32 10 10.1

T7 39 20 4.5 20 80 30 9 10.1

308.2 PMC F 28 16 2 17 70 22 13  --

319.2 PMC F 34 19 2.5 19 85 24 10  --

T6 40 27 3 28 95 32 12  --

SAND F 27 18 2 19 70 22 10 10.7

T5 30 26 1.5 27 80 24 11 10.7

T6 36 24 2 25 80 29 11 10.7

336.2 PMC T551 36 28 0.5 28 105 28 13.5  --

T65 47 43 0.5 43 125 36  --  --

332.2 PMC T5 36 28 1 29 105 28 13  --

333.1 PMC F 34 19 2 19 90 27 14.5  --

T5 34 25 1 25 100 27 12  --

T6 42 30 1.5 30 105 33 15  --

T7 37 28 2 28 90 28 12  --

354.1 PMC T61 55 41 6 42 100 38 17  --

T62 57 46 3 47 110 40 17  --

355.2 PMC T51 30 24 2 24 75 24  -- 10.2

T6 43 27 4 27 90 34 10 10.2

T62 45 40 1.5 40 105 36 10 10.2

T7 40 30 2 30 85 30 10  --

T71 36 31 3 31 85 27 10 10.2

SAND F 23 12 3  --  --  --  --  --

T51 28 23 1.5 24 65 22 8 10.2

T6 35 25 3 26 80 28 9 10.2

T61 39 35 1 37 90 13 9  --

T7 38 36 0.5 38 85 28 10 10.2

T71 35 29 1.5 30 75 26 10 10.2

C355.2 PMC T6 48 28 10  -- 90  --  --  --

T61 46 34 6 36 100 32 14 10.2

SAND T6 39 29 5  -- 85  --  --  --

356.2 PMC F 26 18 5  --  --  --  --  -- 2.68 0.097 43 0.4 11.9 12.9

T51 27 20 2  --  --  --  --  -- 2.68 0.097 39 0.36 11.9 12.9

T6 40 27 5 27 90 32 13 10.5 2.68 0.097 41 0.38 11.9 12.9

T7 33 24 5 24 70 25 11 10.5 2.68 0.097 40 0.37 11.9 12.9

SAND F 24 18 6  --  --  --  --

T51 25 20 2 21 60 20 8 10.5

T6 33 24 3.5 25 70 26 8.5 10.5

T7 34 30 2 31 75 24 9 10.5

T71 28 21 3.5 22 60 20 8.5 10.5

A356.2 PMC T6 41 30 12  -- 80  --  --  -- 2.67 0.097 40 0.38 11.9 13

T61 41 30 10 32 90 28 13  -- 2.67 0.097 39 0.38 11.9 12.9

SAND F 23 13 7  --  --  --  --  --

T51 26 18 3  --  --  --  --  --

T6 38 28 6  -- 75  --  --  --

357.1 PMC F 28 15 6  --  --  --  --  --

T51 29 22 4  --  --  --  --  --

T6 52 43 5 44 100 35 13  --

T7 38 30 5  -- 70  --  --  --

SAND T6 50 43 2  -- 90  --  --  --

T7 40 34 3  -- 60  --  --  --

A357.2 PMC T6 50 40 10 40 85 43 16  --

T61 52 42 5 43 100 35 15  --

SAND T6 46 36 3 35 85 40 12  --

359.2 PMC T61 47 37 7 38 90 32 15  --

T6 2.67 0.097 35 0.33 11.6 12.7

T62 50 42 5.5  --  --  -- 16  --

360.2 2.64 0.095 28 0.27 11.6 12.7

DIE F 47 25 3 20 75 30 19 10.3

A360.2 2.63 0.095 30 0.29 11.7 12.7

DIE F 46 24 5 18 75 29 18  --
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364.2 2.63 0.095 30 0.29 11.6 12.7

DIE F 43 23 7.5  --  -- 26 18  --

380.2 2.72 0.099 23 0.23 11.7 12.5

DIE F 48 24 3  -- 80 31 21 10.3

A380.2 2.71 0.099 25 0.25 11.7 12.6

DIE F 47 23 4 17 80 30 20  --

384.2 2.7 0.098 23 0.23 11.3 12.3

384.2 DIE F 47 25 1  --  -- 30 21 10.3

A390.1 PMC F 29 29 1  -- 110  --  -- 11.9

T5 29 29 1  -- 110  --  -- 11.9

T6 45 45 <1.0 60 145  -- 17 11.9

T7 38 38 <1.0 51.7 120  -- 14.5 11.9

SAND F 26 26 <1.0  -- 100  --  --  --

T5 26 26 <1.0  -- 100  --  --  --

T6 40 40 <1.0  -- 140  -- 13 11.9

T7 36 36 <1.0  -- 115  --  --  --

390.2 2.73 0.099 25 0.32 10.3  --

DIE F 41 35 >1.0  -- 120  -- 20 11.9

T5 43 38 >1.0  -- 125  --  --  --

413.2 2.66 0.096 31 0.3 11.5 12.6

DIE F 43 21 2.5  -- 80 28 19 10.3

A413.2 2.66 0.096 39 0.37 11.5 12.6

DIE F 35 16 3.5  -- 80 25 19  --

443.2 SAND F 19 8 8 9 40 14 8 10.3

DIE F 33 16 9  -- 50 21 17 10.3

A444.2 PMC F 24 11 13  --  --  --  --  --

T4 23 10 23 11 45 16 8  -- 2.68 0.097 41 0.38 12.1 13.2

SAND F 21 9 9  --  --  --  --  --

T4 23 9 12  --  --  --  --  --

511.2 2.66 0.096 36 0.34 13.1 14.3

F 21 12 3 13 50 17 8  --

512.2 2.65 0.096 38 0.35 12.7 13.8

SAND F 20 13 2 14 50 17 8.5  --

513.2 F 27 16 7 17 60 22 10  -- 2.68 0.097 34 0.32 13.3 14.4

DIE F 40 22 10  --  -- 26 18  --

514.2 F 2.65 0.096 35 0.33 13.3 14.4

SAND F 25 12 9 12 50 20 7 10.3

514.2 D 2.65 0.096 35 0.35 13.4 14.5

515.2 DIE F 41  -- 10  --  --  --  --  --

518.2 2.61 0.094 24 0.24 13.4 14.3

DIE F 45 27 8  -- 80 30 23  --

520.2 SAND T4 48 26 16 27 75 34 8 9.5

535.2 2.62 0.095 23 0.24 13.1 14.8

SAND F 40 21 13 24 70 28 10 10.3

A535.1 2.62 0.092 23 0.23 13.4 14.5

SAND F 38 18 10  -- 65  --  --  --

B535.2 2.62 0.095 24 0.23 13.6 14.7

SAND F 38 19 10 21 65 30 10  --

520.2 2.57 0.093 21 0.21 13.7 14.8

705.1 2.78 0.1 25 0.25 13.1 14.3

SAND F 35 20 8.5 22 65 25  --  --

707.1 2.77 0.1 25 0.25 13.2 14.4

SAND F 37 27 3  -- 85  --  --  --

710.1 2.81 0.102 35 0.33 13.4 14.6

SAND F 35 25 5 26 75 26 8  --

711.1 F 6TH 36 19 8 20 70 28 11  -- 2.84 0.103 40 0.37 13.1 14.2

712.2 2.81 0.101 35 0.33 13.7 14.8

SAND F 35 25 5 29 75 28 10  --

713.1 2.58 0.1 30 0.29 13.3 14.6

SAND F 34 25 5 25 75 26 9 9.7


